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ROMANA (Traducere a instructiunilor originale)

Destinatia de utilizare

Fierastraul dvs. circular pentru taieri inclinate
STANLEY SM1650 a fost proiectat pentru taierea
lemnului si aluminiului, a produselor din lemn, a
produselor din aluminiu si a materialelor plastice.
Acesta efectueaza operatii de taiere transversala,
inclinata si oblica cu acuratete si in deplina siguranta.
Aceasta unealta este destinata uzului profesional.

Instructiuni de siguranta

Avertizari generale de siguranta privind uneltele
electrice

A

AVERTISMENT! Cititi toate avertismentele
de siguranta, instructiunile, ilustratiile

si specificatiile furnizate impreuna cu
aceasta unealta electrica. Nerespectarea
avertizarilor si a instructiunilor enumerate in
continuare poate conduce la electrocutare,
incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru
consultare ulterioara. Termenul ,unealta electrica" din toate
avertizarile se refera la unealta electrica (cu cablu) alimentata
de la reteaua principala de energie sau la unealta electrica
(fara cablu) alimentata de la baterie.

1.
a.

Siguranta in zona de lucru

Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Zonele
dezordonate sau intunecate inlesnesc accidentele.

Nu operati uneltele electrice in atmosfere explozive,
cum ar fi in prezenta lichidelor inflamabile, gazelor
sau pulberilor explozive. Uneltele electrice genereaza
scantei ce pot aprinde pulberile sau vaporii.

Tineti la distanta copiii si persoanele din jur in timp ce
operati o unealta electrica. Distragerea atentiei poate
conduce la pierderea controlului.

Siguranta electrica

Stecherele uneltelor electrice trebuie sé se
potriveasca cu priza. Nu modificati niciodata stecherul
in vreun fel. Nu folositi adaptoare pentru stechere
impreuna cu uneltele electrice impamantate (legate la
masa). Stecherele nemodificate si prizele compatibile vor
reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul corpului cu suprafetele impamantate
precum tevi, radiatoare, cuptoare si frigidere. Existd un
risc sporit de electrocutare in cazul in care corpul
dumneavoastra este in contact cu suprafetele
impamantate sau legate la masa.

Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau conditii de
umezeald. Apa care patrunde intr-o unealtd electrica va
spori riscul de electrocutare.

d.

Nu manipulati necorespunzator cablul. Nu utilizati
niciodata cablul pentru transportarea, tragerea sau
scoaterea din priza a uneltei electrice. Tineti cablul
departe de céldura, ulei, muchii ascutite sau
componente in miscare. Cablurile deteriorate sau
ncurcate sporesc riscul electrocutarii.

Atunci cand operati o unealta de lucru in aer liber,
utilizati un prelungitor pentru exterior. Utilizarea unui
cablu adecvat pentru exterior reduce riscul de
electrocutare.

in cazul in care operarea unei unelte electrice intr-un
spatiu cu umiditate nu poate fi evitatd, utilizati o
alimentare cu dispozitiv de protectie la curent rezidual
(RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul
electrocutarii.

Siguranta personala

Fiti precauti, fiti atenti la utilizare si faceti uz de
regulile de bun simt atunci cand operati o unealta
electricd. Nu utilizati o unealta electrica atunci cand
sunteti obositi sau cénd va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicatiei. Un moment de
neatentie in timpul operarii uneltelor electrice poate cauza
vatamari personale grave.

Utilizati echipament individual de protectie. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie. Echipamentul de
protectie precum mastile anti-praf, incaltamintea de
sigurantd antiderapanta, castile sau dopurile pentru urechi
utilizate pentru anumite conditii de lucru vor reduce
vatamarile corporale.

Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
comutatorul se afla in pozitia oprit inainte de
conectarea la sursa de alimentare si/sau la
acumulator, inainte de ridicarea sau transportarea
uneltei. Transportarea uneltelor electrice cu degetul pe
comutator sau alimentarea uneltelor electrice care au
comutatorul pe pozitia pornit poate provoca accidente.
indepartati orice cheie sau cleste de reglare inainte de
a porni unealta electrica. O cheie sau un cleste ramas
atasat la 0 componenta rotativa a uneltei electrice poate
conduce la vatamari personale.

Nu va intindeti pentru a apuca unealta de lucru.
Mentineti-va intotdeauna stabilitatea si echilibrul.
Acest lucru permite un control mai bun al uneltei electrice
in situatii neasteptate.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati imbracaminte
larga sau bijuterii. Pastrati-va parul si imbracamintea
departe de componentele in miscare. Hainele largi,
bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de partile aflate in
miscare.

g. In cazul in care dispozitivele prezinti posibilitatea

conectarii de accesorii pentru aspiratia si colectarea




prafului, asigurati-va ca aceste accesorii sunt
conectate si utilizate in mod corespunzator. Utilizarea
dispozitivelor de colectare a prafului poate reduce
pericolele impuse de existenta prafului.

Nu lasati ca familiaritatea dobandita in urma utilizarii
frecvente a uneltei s va faca sa deveniti neatent si sa
ignorati principiile de securitate ale uneltei. O actiune
neatenta poate cauza vatdmarea grava in decurs de o
secunda.

Utilizarea si intretinerea uneltelor electrice

Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta electrica
adecvata pentru aplicatia dvs. Unealta de lucru
adecvata va efectua lucrarea mai bine si in mod mai sigur,
in ritmul pentru care a fost conceputa.

Nu utilizati unealta electrica in cazul in care
comutatorul nu comuta in pozitia pornit si oprit. Orice
unealta electrica ce nu poate fi controlata cu ajutorul
comutatorului este periculoasa si trebuie s fie reparata.
Deconectati stecherul de la sursa de alimentare si/sau
scoateti acumulatorul de la unealta electrica, daca
este detasabil, inaintea efectuarii oricaror reglaje,
modificarii accesoriilor sau depozitarii uneltelor
electrice. Astfel de masuri preventive de siguranta reduc
riscul pornirii accidentale a uneltelor electrice.

Nu depozitati uneltele electrice in stare inactiva la
indeména copiilor si nu permiteti persoanelor
nefamiliarizate cu unealta de lucru sau cu aceste
instructiuni sa o utilizeze.

Uneltele electrice sunt periculoase in mainile utilizatorilor
neinstruiti.

Intretineti uneltele electrice si accesoriile. Verificati
alinierea necorespunzatoare sau blocarea
componentelor in miscare, ruperea componentelor i
orice alta stare ce ar putea afecta operarea uneltelor
electrice. Reparati piesele deteriorate inainte de
punerea in functiune a uneltei electrice. Multe
accidente sunt cauzate de unelte electrice intretinute
necorespunzator.

Pastrati uneltele de taiat ascutite si curate. Este putin
probabil ca uneltele de taiat cu taisuri ascutite si intretinute
in mod corespunzator sa se blocheze, acestea fiind mai
usor de controlat.

Utilizati unealta electricd, accesoriile si burghiele
uneltei etc. conform acestor instructiuni, tindnd cont
de conditiile de lucru si de lucrarea ce trebuie sa fie
efectuata. Utilizarea uneltei electrice pentru operatii
diferite de cele conforme destinatiei de utilizare ar putea
conduce la situatii periculoase.

Tineti ménerele si suprafetele de prindere uscate,
curate si lipsite de ulei si unsoare. Manere si
suprafetele de prindere alunecoase nu permit manipularea
si controlul uneltei in siguranta in situatii neasteptate.

(Traducere a instructiunilor originale) ROMANA

5.
a.

Service

Reparatia uneltei de lucru trebuie facuté de catre o
persoana calificata si folosind exclusiv piese de schimb
identice. Astfel, va asigurati ca se mentine siguranta in
folosirea uneltei electrice.

Instructiuni de siguranta pentru fierastraiele

*

circulare pentru taieri inclinate

Fierastraiele circulare pentru taieri inclinate sunt
destinate pentru taierea produselor din lemn sau
derivatelor din lemn, ele nu pot fi utilizate cu discuri
abrazive pentru taierea materialelor neferoase, cum ar
fi bare, tije, cuie etc. Pulberile abrazive duc la blocarea
componentelor, precum aparatoarea inferioara. Scanteile
de la taiere abraziva vor arde aparatoarea inferioara,
insertia de sectionare si alte piese din material plastic.
Utilizati cleme pentru a sustine piesa de lucru ori

de céte ori se poate. Daca sustinerea piesei se face
cu ména, trebuie sa va pastrati intotdeauna mana

la cel putin 100 mm faté de fiecare parte a lamei de
fierastrau. Nu utilizati acest fierastrau sa taiati bucati
care sunt prea mici pentru a fi prinse sau tinute de
mana in sigurantd. Daca mana este amplasatd prea
aproape de lama de fierastrau, exista un risc crescut de
vatamare la contactul cu lama.

Piesa de lucru trebuie s fie stationara si prinsa sau
tinuta atat pe ghidaj, cat si pe masa. Nu avansati piesa
in lama sau taiati ,,de mana” in nici un fel. Piesele
neprotejate sau in miscare ar putea fi aruncate la viteze
mari, provocand o ranire.

Apasati fierastraul prin piesa de prelucrat. Nu trageti
lama de fierastrau in piesa de prelucrat. Pentru a
face o taietura, ridicati capul fierastraului si trageti-l
afara pe piesa de prelucrat, fara taiere, porniti
motorul, apasati capul fierastraului in jos si impingeti
fierastraul prin piesa de prelucrat. Tdierea in directie de
tragere poate sa cauzeze ca lama de ferastrau sa urce in
partea de sus a piesei prelucrate si s& arunce ansamblul
lamei spre operator.

Nu treceti ména peste linia destinata taierii, nici in
fata, nici in spatele lamei de fierastrau. Sprijinirea ,cu
maéna in cruce” a piesei, adica tinerea piesei la dreapta
lamei de ferastrau cu ména stanga sau invers este foarte
periculoasa.

Nu ajungeti cu ambele méini in spatele ghidajului
mai aproape de 100 mm de fiecare parte a panzei de
fierastrau, pentru a elimina resturi de lemn, ori din
orice alt motiv, in timp ce discul se roteste. Apropierea
cu mana de lama de fierastrau ar putea sa nu fie
controlabild si exista posibilitatea sa fiti grav ranit.
Verificati piesa de lucru inainte de taiere. in cazul

in care piesa de lucru este curbata sau deformata,
prindeti-o cu o clema cu fata spre ghidaj. Asigurati-
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*

vé intotdeauna cé nu exista niciun spatiu liber intre
piesd, ghidaj si masa de-a lungul liniei de taiere.
Piesele curbate sau deformate se pot rdsuci sau schimba
brusc pozitia si pot cauza blocarea lamei de fierastrau in
timpul taierii. Nu trebuie sa existe cuie sau obiecte straine
n piesa de prelucrat.

Nu folositi fierastraul pana cand masa nu este curata
de toate uneltele, resturile de lemn etc., cu exceptia
piesei de lucru. Depunerile mici sau bucétile desprinse
din lemn sau alte obiecte care intra in contact cu lama in
rotatie pot fi aruncate cu viteza mare.

Taiati doar o singura piesa la un moment dat. Mai
multe piese nu pot fi stivuite prinse sau fixate in mod
corespunzator in acelasi timp si pot bloca lama ori se pot
deplasa in timpul taierii.

Asigurati-va ca fierastraul este montat sau pozitionat
pe o suprafata plana de lucru si ferma, inainte de
utilizare. O suprafata de lucru plana si ferma reduce riscul
ca ferastraul sa devina instabil.

Planificati-va lucrarea. De fiecare data cand modificati
setarea unghiului de inclinare sau de taiere oblica,
asigurati-va cd aparatoarea reglabila este setata
corect pentru a sprijini piesa de lucru si nu va
interfera cu lama sau sistemul de protectie. Fara
pornirea uneltei si fara ca piesa de lucru sa fie pe masa,
mutati lama printr-o taiere complet simulata pentru a va
asigura nu vor fi interferente sau pericole de taiere a
aparatorii.

Asigurati un sprijin adecvat, cum ar fi extensii de
masa, capre de taiere etc. in cazul unei piese de lucru
care este mai lata sau mai lunga decat partea de sus
a mesei. Piesele mai lungi sau mai late decat masa
fierastraului pot cadea daca nu sunt sprijinite in siguranta.
in cazul in care cade bucata de téiere sau piesa de lucru,
exista riscul ca aparatoarea inferioara sa se ridice sau ca
aceasta sa fie aruncata de lama aflata in rotatie.

Nu apelati la o alta persoana pentru a tine locul unei
prelungiri de masa sau a unui suport suplimentar.
Suportul instabil pentru piesa de lucru poate provoca
blocarea lamei sau piesa de lucru se poate deplasa

in timpul operatiei de taiere, tragandu-va pe dvs. si pe
persoana care va ajuta spre lama de taiere.

Piesa taiata nu trebuie sa fie blocatad sau presata prin
orice mijloace impotriva rotirii lamei de fierastrau.
Daca este limitata, de exemplu, folosind opritoare de
lungime, piesa taiata ar putea fi prinsa de lama si aruncata
violent.

Utilizati intotdeauna o clema sau un dispozitiv
conceput special pentru a sprijini in mod
corespunzator materialul rotund, cum ar fi tije sau
tevi. Tijele au tendinta sa se roteasc in timp ce sunt
taiate, provocand ca lama s& ,muste” si sa traga piesa cu
mana spre lama.

+ Lasati lama sa atinga turatia maxima inainte de a
o pune in contact cu piesa de prelucrat. Aceasta va
reduce riscul de proiectare a piesei.

o In cazul in care piesa de lucru sau in care lama se
blocheaza, opriti fierdstraul circular. Asteptati ca
toate piesele mobile sa se opreasca si deconectati
stecherul de la sursa de alimentare si/sau scoateti
acumulatorul. Apoi eliberati materialul blocat.
Continuarea taierii cu o piesa blocata ar putea duce la
pierderea controlului sau deteriorarea fierastraului.

+ Dupa ce taierea este terminats, eliberati comutatorul,
tineti capul fierastraului in jos si asteptati ca lama
sa se opreasca inainte de a scoate bucata taiata.
Atingerea cu mana in apropierea lamei in miscare este
periculoasa.

+ Apucati ménerul ferm atunci cand faceti o taiere
incompleta sau la eliberarea comutatorului inainte de
a se pozitiona capul fierdstraului complet in pozitia
de jos. Actiunea de franare a ferastraului poate provoca
tragerea brusca a capului ferastraului in jos, reprezentand
un risc de ranire.

+ Preveniti eliberarea necontrolatd a unitatii fierastraului
din pozitia complet coborata.

Instructiuni suplimentare de siguranta specifice pentru
fierastraiele circulare pentru taieri inclinate

« Dispozitivul este dotat cu un cablu de alimentare special
conceput care poate fi inlocuit doar de producator sau de
centrul sau de service autorizat.

+ Nu utilizati fierastraul pentru a tia alte materiale decat
cele recomandate de producator.

« Taierea materialelor plastice, a lemnului tratat si a
altor materiale poate provoca ca materialul topit sa se
acumuleze pe varfurile lamei si corpul lamei de ferastrau,
crescand riscul de supraincélzire a lamei si de curbare in
timpul taierii.

+ Nu utilizati aparatul fara aparatoarele montate sau in
cazul in care aparatoarele nu functioneaza sau nu sunt
intretinute in mod corespunzétor.

+ Asigurati-va ca bratul este bine fixat atunci cand efectuati
taieturi inclinate.

« Pastrati podeaua din jurul aparatului dreapta, bine
intretinutd si libera de materiale nefolositoare, de ex.
aschii sau bucéti rezultate in urma debitarii.

« Utilizati discuri corect ascutite. Observati marcajul pentru
viteza maxima de pe discul fierastraului.

+ Asigurati-va ca toate butoanele de blocare si toate
manerele de prindere sunt stranse inainte de a incepe
orice operatiune.

« Nu tineti niciodatd ména in zona de actiune a discului
atunci cand unealta este conectata la sursa de alimentare.
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Nu incercati niciodata sa opriti brusc un utilaj in functiune
prin blocarea discului cu o unealta sau altceva; se pot
produce accidente grave.

Tnainte de a utiliza orice accesoriu, consultati manualul de
instructiuni. Utilizarea improprie a unui accesoriu poate
cauza deteriorari.

Utilizati un suport sau purtati manusi atunci cand
manipulati o lama de fierastrau.

Asigurati-vé ca discul fierastraului este montat corect
inainte de utilizare.

Asigurati-va c& discul se roteste in directia corecta.

Aveti grija cand efectuati fante.

Nu utilizati lame de diametru mai mare sau mai mic
decét cel recomandat. Pentru dimensionarea adecvata

a lamelor, consultati specificatiile tehnice. Utilizati
exclusiv lamele mentionate in acest manual, ce respecta
standardul EN 847-1.

Luati in considerare aplicarea unor discuri special
concepute pentru reducerea zgomotului.

Nu folositi discuri HSS.

Nu utilizati discuri de fierastrau crapate sau deteriorate.
Nu utilizati niciun disc abraziv sau diamantat.

Nu utilizati niciodata fierastraul fara placa de sectionare.
Ridicati discul din sectiunea din piesa de prelucrat inainte
de a elibera comutatorul.

Nu blocati cu nimic ventilatorul pentru a opri arborele
motorului.

Aparatoarea discului fierastraului dvs. se va ridica automat
atunci cand bratul este coborat; aceasta va cobori peste
disc atunci cand manerul de deblocare a capului (cc) este
apasata.

Nu ridicati manual aparatoarea discului daca fierastraul
nu este deconectat. Aparatoarea poate fi ridicata cu mana
atunci cand montati sau demontati discurile fierastraului
sau pentru verificarea acestuia.

Verificati periodic daca fantele de aerisire ale motorului
sunt curate si lipsite de resturi de material.

Tnlocuiti placa de sectionare cand este uzatd. Consultati
lista inclusa a componentelor de service.

Deconectati utilajul de la priza de alimentare inainte de

a efectua orice operatii de intretinere sau la schimbarea
discului.

Nu efectuati niciodata vreo operatie de curatare sau
intretinere atunci cand utilajul este inca in functiune si
capul sdu nu se afla in pozitia de repaus.

Atunci cand este posibil, puneti utilajul pe un stand de
lucru.

Partea frontald a aparatorii este dotata cu fante pentru

a asigura vizibilitatea in timpul taierii. Desi fantele

reduc considerabil particulele proiectate, exista totusi
deschizaturi in aparatoare si trebuie sd purtati intotdeauna
ochelari de protectie atunci cand priviti prin fante.

(Traducere a instructiunilor originale) ROMANA

« Conectati fierastraul la un dispozitiv de colectare a prafului
atunci cand efectuati taieri in lemn. Luati intotdeauna in
considerare factorii care influenteaza expunerea la praf,
cum ar fi:

— tipul de material de prelucrat (placile aglomerate
produc mai mult praf decat lemnul);

— nivelul de ascutire a lamei fierastraului;

— corectati reglarea lamei fierastraului,

— extractorul de praf cu o putere de aspirare care sa nu
fie mai mica de 20 m/s.

Asigurati-va c& aspiratia locala precum si capotele,

deflectoarele si jgheaburile sunt reglate corespunzator.

# Vérugam sa luati in considerare urmétorii factori care
influenteaza expunerea la zgomot:

— utilizati lame de fierastrau realizate pentru a produce
un nivel scazut de zgomot;
— utilizati doar lame de fierastrau bine ascutite;

o Intretinerea masinii trebuie efectuatd periodic;

« Defectiunile utilajului, inclusiv ale aparatorilor sau ale
discurilor trebuie sa fie raportate de indata ce sunt
depistate;

# Asigurati o buna iluminare generala sau locala;

« Asigurati-va c& operatorul este pregétit corespunzator
pentru utilizarea, reglarea si operarea masinii;

+ Asigurati-va ca toate distantierele si inelele axului sunt
adecvate pentru scopul in care sunt utilizate asa cum este
specificat in acest manual.

« Evitati s& indepartati orice resturi sau alte parti ale piesei
de prelucrat din zona de lucru in timp ce utilajul este in
functiune si atunci cand capatul nu se afla in pozitia de
repaus

+ Nu téiati niciodata piese de lucru mai scurte de 30 mm
(Figura 34).

« Fara suport suplimentar, masina este proiectata sa
accepte piese de lucru de urmatoarea marime:

— Tnaltime de 75 mm, adancime de 140 mm, lungime de
460 mm

— O piesa de prelucrat cu o lungime mai mare trebuie sa
fie sustinuta cu ajutorul unei mese adecvate (suport
pentru masa). Prindeti intotdeauna bine piesa de
prelucrat.

o In cazul unui accident sau a unei defectiuni, opriti utilajul
imediat si deconectati-| de la sursa de alimentare.

« Raportati defectiunea si semnalizati utilajul corespunzator
pentru a preveni ca alte persoane sa utilizeze utilajul
defect.

« Atunci cand discul fierastraului este blocat datorita unei
forte anormale de patrundere in material in timpul taierii,
opriti utilajul si deconectati-| de la sursa de alimentare.
Indepértati piesa de prelucrat i asigurati-vé ca lama
fierastraului se misca liber. Porniti utilajul si incepeti o
noua operatie de taiere cu o forta de apasare redusa.
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« Nu taiati niciodata aliaje usoare, in special magneziu.
« Ori de céte ori situatia o permite, montati dispozitivul pe o
banca de lucru folosind suruburi.

Riscuri reziduale
Riscurile urmatoare sunt inerente in cazul utilizarii
fierastraielor:
— vatamari cauzate de atingerea componentelor ce se rotesc
In ciuda aplicérii regulamentelor de siguranta
corespunzatoare si implementérii dispozitivelor de
siguranta, anumite riscuri reziduale nu pot fi evitate.
Acestea sunt:
« Afectarea auzului.
+ Riscul de accidente cauzate de componentele neacoperite
ale discului rotativ al fierastraului.
+ Riscul de vatamari la schimbarea discului.
Riscul de strivire a degetul la deschiderea apéaratorilor.
Pericole asupra sanatatii cauzate de inhalarea prafului
rezultat in urma taierii lemnului, in special a stejarului,
fagului si MDF.
Urmatorii factori sporesc riscul aparitiei problemelor de
respiratie:
« Niciun aspirator de praf nu este conectat la taierea
lemnelor.
« Aspiratia insuficienta a prafului datorata curatarii precare a
filtrelor de evacuare.

L R 4

Zgomot

Valorile declarate ale emisiilor de zgomot mentionate in
specificatia tehnica si in declaratia de conformitate au fost
masurate in conformitate cu metoda standard de testare
prevazuta de norma EN62841 si pot fi utilizate pentru
compararea diverselor unelte.

Valoarea declarata a emisiilor de zgomot poate fi utilizata,
de asemenea, in cadrul unei evaluari preliminare in privinta
expunerii.

Avertisment! Valoarea emisiilor de zgomot in timpul utilizarii
efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea declarata
in functie de modalitatile de utilizare ale uneltei.

Nivelul de zgomot poate creste peste nivelul mentionat.

in cazul evaluarii expunerii la vibratii in scopul de a determina
masurile de siguranta solicitate de Directiva 2002/44/CE
pentru protejarea persoanelor ce folosesc periodic unelte
electrice la locul de munca, trebuie avuta in vedere o estimare
a expunerii la zgomot, conditiile efective de utilizare si
modalitatea de utilizare a uneltei, luand totodata in calcul
toate componentele ciclului de operare precum perioadele in
care unealta este oprita si in care functioneaza in gol, pe
langa perioadele in care survine blocarea acesteia.

Etichetele prezente pe unealta
Urmatoarele pictograme sunt afisate pe unealta, impreuna
cu codul de data care include si anul de fabricatie si este
imprimat in carcasa.
Exemplu: 2019 XX XX
Anul fabricatiei

Avertisment! Pentru a reduce riscul vatamarii,
utilizatorul trebuie sa citeasca manualul de
instructiuni.

Purtati ochelari sau vizoare de protectie.
Purtati echipament de protectie pentru urechi.

Purtati 0 masca antipraf.

Zona ce nu trebuie s fie atinsa - Tineti degetele
si bratele la distanta de lamele rotative ale

ferastraului.

Tineti mainile departe de lama

Purtati manusi cand manipulati lamele de
fierastrau.

Nu priviti in fasciculul luminos in timpul
functionarii lampii

>>@ @000 ®

Siguranta electrica
Aceasta unealta prezinta izolare dubla; prin
L] urmare, nu este necesara impamantarea. Verificati
intotdeauna ca alimentarea cu energie sa
corespunda tensiunii de pe placuta cu specificatii.
+ In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat,
acesta trebuie sa fie inlocuit de producator sau de catre
un Centru de Service STANLEY autorizat pentru a evita
orice pericol.

Utilizarea unui cablu prelungitor

Tn cazul Tn care este necesar un cablu prelungitor, utilizati un
cablu prelungitor aprobat cu 3 fire, adecvat pentru puterea
absorbitd a acestei unelte (consultati specificatia tehnica).
Dimensiunea minimd a conductorului este de 1,5 mm?
lungimea maxima este de 30 m. Atunci cand utilizati un
tambur cu cablu, desfasurati intotdeauna complet cablul.

Suprafat tiunii lea Curent inal cablu (amperi)
cablului (mm2)

0,75 6

1,00 10

1,50 15

2,50 20

4,00 25




Lungime cablu (m)

75| 15| 25 | 30 | 45 | 60

Descriere

Aceasta unealta dispune de unele sau de toate caracteristicile

urmatoare.

. Maner operare

. Aparatoare inferioara

. Ghidaj dreapta

Masa

. Buton de blocare pentru taieturi oblice

. Scala gradata

Baza

. Orificii pentru suport de lucru

Cheie

. Orificii de montare pe banc de lucru

. Maner de fixare a ghidajului

. Comutator de declansare

. Maner de transport

. Orificiu evacuare praf

. Stift de blocare

. Méaner de fixare echer

. Scala unghi

. Cavitate pentru mana

. Placa de sectionare

. Declansor fierastrau

. Cod pentru data

. Ghidaj stanga

. Capac perie

. Buton de blocare a axului

. Orificiu pentru lacat

. Opritor pozitie unghi

. Opritor reglaj pozitie echer

. Comutator LED

. Opritor reglaj pozitie verticald

. Maneta de blocare

. Placa de taiere cu repetitie
ff. Sac pentru praf

gg. Clema verticala
ii. Suport de lucru

ji- Surub opritor ghidaj

mm. Suport spate
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Asamblare si reglaj

Avertisment! Pentru a reduce riscul vatamarii, opriti unitatea
si deconectati utilajul de la sursa de alimentare inainte de a
instala si a scoate accesoriile, inainte de a efectua reglajele
sau modificéri de instalare sau atunci cand efectuati reparatii.
Asigurati-va ca comutatorul de declansare este in pozitia

OPRIT. O pornire accidentala poate cauza vatamari corporale.

(Traducere a instructiunilor originale) ROMANA

Dezambalarea (Fig. 1, 2, 4, 5)

« Scoateti fierastraul din ambalaj cu atentie utilizand
manerul de transport (m).

« Utilizati cheia (i) pentru lama furnizata pentru a monta
suportul posterior (mm) in partea din spate a bazei (g).

+ Solutia de montaj a butonului de blocare oblicd(e) la bratul
ferastraului pentru taieri inclinate.

« Apasati manerul de operare (a) si trageti in afara stiftul de
blocare (0), conform ilustratiei.

« Eliberati usor presiunea si permiteti bratului sa se ridice la
inaltimea maxima constructiva.

Montarea pe bancul de lucru (Fig. 6)

« Toate cele patru picioare sunt prevazute cu gauri () pentru
a usura montarea pe bancul de lucru. Montati intotdeauna
fierastraul in pozitie stabila pentru a preveni miscarea
acestuia. Pentru a imbunatati caracterul portabil, unealta
poate fi montata pe o piesa de 15 mm sau pe un placaj
mai gros ce poate fi prins pe suportul de lucru sau mutat
in alte locatii si prins din nou.

« Atunci cand montati fierastraul pe o bucata de placaj,
asigurati-va ca suruburile nu ies in afara partii de jos a
lemnului. Placajul trebuie s& stea drept pe suportul de
lucru. La prinderea fierastraului pe orice suprafata de
lucru, prindeti numai pe bosajele de prindere in care
sunt amplasate orificiile pentru suruburile de montare.
Prinderea in orice alt punct va afecta functionarea
adecvata a fierastraului.

« Pentru prevenirea blocarii si inexactitatilor, asigurati-va
ca suprafata pe care se monteaza nu este deformaté sau
inegala. Daca fierastraul se balanseaza pe suprafata de
prindere, puneti o bucata subtire de material sub unul
dintre picioarele fierastraului pana cand acest este bine
pozitionat pe suprafata de montare.

Montarea discului fierastraului (Fig. 9, 10, 11, 12)
Avertisment! Pentru a reduce riscul vatamarii, opriti unitatea
si deconectati utilajul de la sursa de alimentare inainte de a
instala si a scoate accesoriile, inainte de a efectua reglajele
sau modificari de instalare sau atunci cand efectuati reparatii.
Asigurati-va ca comutatorul de declansare este in pozitia
OPRIT. O pornire accidentala poate cauza vatamari corporale.

+ Nu apéasati niciodata butonul de blocare a axului in timp ce
lama este sub tensiune sau in miscare.

+ Nu taiati metale feroase (ce contin fier sau otel), zidarie
sau produse din fibrociment cu acest ferastrau circular.

« Artrebui sa utilizeze lama corespunzatoare de taiere a
diferitelor materiale.

+ Cu aparatoarea inferioara mentinuta in pozitia ridicata,
slabiti surubul consolei aparatorii (kk) pana cand consola
aparatorii (Il) se ridica suficient de departe pentru a avea
acces la surubul de blocare a lamei (nn).




ROMANA (Traducere a instructiunilor originale)

« Apasati butonul de blocare a axului (x) cu 0 ména si cu
cealalta folositi cheia (i) furnizata pentru a slabi surubul de
blocare a lamei filetate din stanga (nn) prin rotire in sens
orar.

Avertisment! Pentru a bloca axul, apasati butonul conform
ilustratiei si rotiti axul cu ména pana cand simtiti ca acesta s-a
angrenat.

Tineti in continuare butonul de blocare apasat pentru a
preveni rotirea axului.

« Scoateti surubul de blocare a discului (nn) si saiba
exterioara a axului (pp).

« Montati discul de fierastrau (oo) pe adaptorul discului
pozitionat direct peste saiba interna a axului (rr)
asigurandu-va ca dintii din partea inferioara a discului
sunt indreptati spre spatele fierastraului (in partea opusa
operatorului).

o Tnlocuiti saiba externa a axului (pp).

« Strangeti surubul de blocare a discului (nn) cu atentie
rotindu-l in sens invers acelor de ceasornic in timp ce
tineti butonul de blocare a axului apasat cu ména cealalta.

+ Readuceti consola pentru protectie (Il) in pozitia initiala si
strangeti ferm surubul de fixare a consolei (kk) pentru a
tine consola in pozitie.

Avertisment! Retineti c& discul fierastraului trebuie fnlocuit
doar in modul in care a fost descris. Utilizati doar lamele de
fierastrau mentionate in specificatiile tehnice.

Avertisment! Clema consolei pentru protectie () trebuie sa
fie readusa in pozitia initiald si surubul consolei (kk) trebuie sa
fie strans inainte de a activa ferastraul.

Avertisment! Nerespectarea acestei instructiuni va permite
aparatorii sa intre in contact cu lama rotativa, cauzand
deteriorarea ferastraului si grave vatamari corporale.
Fierastraul circular a fost reglat cu exactitate din fabrica. Daca
sunt necesare reglaje datorita transportarii si manipularii

sau din orice alt motiv, urmati pasii de mai jos pentru a regla
fierastraul. Odata efectuate, aceste reglaje trebuie sa ramana
exacte.

Verificarea si reglarea unghiului de taiere
(Fig. 13, 14,'15)

« Eliberati butonul de blocare pentru téieturi oblice (e) si
apasati declansatorul fierastraului (t) pentru a elibera
bratul de téiere oblica. Basculati bratul de taiere oblica
pana céand dispozitivul de blocare se aseaza in pozitia de
taiere inclinata la 0°. Nu blocati butonul de blocare pentru
taieturi oblice (e).

3 Tmpinge;i in jos capul pana cand discul intra in placa cu
fanta (s).

« Plasati un echer (tt) peste partea stdnga a ghidajului (v) si
a lamei (0o) (Fig. 13).

Avertisment! Nu atingeti varfurile dintilor lamei cu echerul.
Dacé este necesaré reglarea, procedati dupa cum urmeaza:

+ Eliberati butonul de blocare pentru taieturi oblice (e) si
apasati declansatorul fierastraului (t) pentru a elibera
bratul de téiere oblica. Rotiti bratul de téiere inclinata
pana cand indicatorul indica 0° pe scara de taiere oblica.
Strangeti butonul de blocare pentru taieturi oblice (e).

« Slabiti butonul din plastic (k) si utilizati cheia (i) pentru a
slabi surubul de oprire a ghidajului (jj). Indepértati ghidajul
lateral din stanga (v).

« Trageti capul in jos si blocati-l in pozitia coboréta prin
impingerea stiftului de blocare in jos. inlocuit,i ghidajul
lateral stang si asezati un patrat impotriva ghidajului
lateral stang si a lamei. Cu ghidajul din partea stanga fata
de patrat, utilizati cheia (i) pentru a strange suruburile
hexagonale de pe ghidaj in ordinea din partea dreapta.

Verificarea si reglarea discului cu bancul (Fig. 16-19)

« Slabiti manerul de fixare a echerului (p).

« Presati bratul spre dreapta pentru a va asigura ca este
complet vertical, cu opritorul pozitiei in unghi situat peste
opritorul reglajului pozitiei verticale (cc) si strangeti butonul
de fixare a echerului.

- Tmpinge;i in jos capul p&na cand discul intré in placa cu
fanta (s).

« Asezati un echer (tt) pe masa si peste disc (00) (Fig. 18).
Avertisment! Nu atingeti varfurile dintilor lamei cu echerul.
Daca este necesara reglarea, procedati dupa cum urmeaza:

+ Rotiti surubul de oprire pentru reglarea pozitiei verticale
(bb) in interior sau in exterior pana cand lama se afla la
90° fata de masa, asa cum se masoara cu echerul.

« Daca indicatorul (xx) nu indica zero pe scala echerului (q),
slabiti surubul (yy) care fixeaza indicatorul si mutati-| dupa
necesitati.

Reglarea ghidajului (Fig. 22)

Partea superioara a ghidajului poate fi reglata pentru a
asigura spatiu, permitand fierastraului s& se incline complet la
45° stanga si la 0° dreapta.

Pentru reglarea ghidajului stang (v):
« Slabiti butonul din plastic (k) si impingeti ghidajul spre
stanga.
« Efectuati o rotire a discului in gol, cu fierastraul oprit si
verificati existenta jocului. Reglati ghidajul pentru a fi
cat mai aproape de disc cu putinta pentru a oferi suport
maxim pentru piesa de lucru, fara a interfera cu miscarea
insus si in jos a bratului.
« Strangeti butonul bine.
Avertisment! Canalele de ghidare (zz) se pot infunda cu
praf de la fierastrau. Folositi un bat sau un dispozitiv cu aer la
presiune micd pentru a le curata.




Verificarea si reglarea unghiului de taiere
inclinata (Fig. 21, 22, 23)

« Slabiti butonul de fixare a ghidajului stang (k) si impingeti
partea superioara a acestuia spre stanga cat de mult
posibil.

« Slabiti butonul de fixare (p) si miscati bratul fierastraului
spre stanga pana cand opritorul pozitiei in unghi (z) se
opreste pe opritorul reglajului pozitiei oblice (aa). Aceasta
este pozitia de taiere inclinatd la 45°.

Dacé este necesara reglarea, procedati dupd cum urmeaza:

« Slabiti bucsa de blocare (ww) céteva ture si rofiti surubul
opritorului reglajului pozitiei oblice (aa) spre interior sau
exterior pana cand indicatorul (xx) indica 45° si opritorul
pozitiei in unghi (z) se fixeaza pe opritorul reglajului
pozitiei oblice.

« Strangeti bucsa de blocare (ww) bine in timp ce tineti pe
loc surubul opritorului (aa).

« Pentru a obtine o inclinatie la dreapta de 0° sau la stanga
de 45°, suruburile opritorului reglajului trebuie reglat
pentru a permite bratului fierastraului sa se miste dupa
necesitéti.

Reglarea limitatorului de adancime (caneluri de
taiere) (Fig. 33)
Surubul de reglare (ss) al opritorului de adancime trebuie sa
fie rotit in sensul acelor de ceasornic daca doriti sa taiati o
canelura.
o Inclinati capul uneltei de méaner in pozitia in care este
atinsa adancimea dorita a canelurii.
« Rotiti surubul de reglare (ss) in sens orar pana cand
capétul surubului atinge opritorul carcasei.
« Ghidati incet bratul uneltei n sus.
Readuceti limitator de adancime in pozitia initiala dupa ce ati
taiat canelurile cu fierastraul.
Asigurati-va ca lamele de ferastrau nu ating nicio parte a
bazei sau a placii de sectionare.

Actionarea apératorii si vizibilitatea

Aparatoarea lamei de pe fierastraul dumneavoastra a fost
proiectata sa se ridice automat atunci cand bratul este coborat
si s& coboare peste lama atunci cand lama este ridicata.
Apératoarea poate fi ridicata cu ména atunci cand montati
sau demontati discurile fierastraului sau pentru verificarea
acestuia.

NU RIDICATI NICIODATA APARATOAREA CU MANA
DECAT DACA FIERASTRAUL ESTE OPRIT.

Observatie: Unele operatiuni speciale de taiere vor necesita
s ridicati aparatoare cu mana. Partea frontald a aparatorii
este dotata cu fante pentru a asigura vizibilitatea in timpul
taierii. Desi fantele reduc considerabil particulele proiectate,
exista totusi deschizaturi in aparatoare si trebuie sa purtati
intotdeauna ochelari de protectie atunci cand priviti prin fante.

(Traducere a instructiunilor originale) ROMANA

Frana electrica automata

Fierastraul dumneavoastra este echipat cu o frana electrica
automata a discului care opreste discul fierastraului in 10
secunde de la eliberarea comutatorului. Aceasta nu este
reglabila.

Ocazional, poate exista un decalaj intre eliberarea
comutatorului si angrenarea franei. In ocazii rare, frana poate
s& nu se angreneze deloc si discul se va merge in gol pana
se opreste.

Dacé apare un decalaj sau "rateu", porniti si opriti fierastraul
de 4 sau 5 ori. Daca situatia persista, duceti unealta la un
centru de service autorizat STANLEY pentru reparatii.
Asigurati-va ca lama s-a oprit complet inainte de a o demonta
din fanta. Frana nu este un inlocuitor pentru aparatori sau
pentru asigurarea protectiei dumneavoastra prin acordarea
unei atentii maxime fierastraului.

Perii (Fig. 1)
Avertisment! Pentru a reduce riscul vatamarilor corporale
grave, opriti unealta si deconectati-o de la sursa de alimentare
inainte de a incerca sa o mutati, s& schimbati accesoriile sau
sa efectuati orice reglaje. Inspectati regulat periile de carbon
prin deconectarea uneltei, prin scoaterea capacului suportului
periei (W) care fixeaza ansamblul periei cu arc. Mentineti
periile curate si asigurati-vé ca gliseaza usor in orificiile lor.
Tnlocuiti intotdeauna o perie utilizat in aceeasi orientare

in suport ca inainte de indepéartarea acesteia. Utilizati doar
perii STANLEY identice. Utilizarea tipului corespunzator de
perie este esentiala pentru functionarea corectd a franei
electrice. Perie noud esentiala pentru functionarea corectd

a franei electrice. Perii noi sunt disponibile la centrele de
service STANLEY. Lasati unealta sa functioneze in gol (fara
incarcatura) timp de 10 minute inainte de utilizarea pentru
stabilizarea periilor. Frana electrica poate avea o functionare
neregulatd pana cand periile sunt asezate corect (rodate).
Puneti la loc intotdeauna capacul de inspectare a periei dupa
inspectare sau dupa repararea periilor.

Tn timpul functionarii fn gol, nu legati, nu lipiti cu banda
adeziva sau nu blocati comutatorul de declansare in pozitia
pornit. Actionati-l doar cu ména.

Utilizare

Avertisment! Respectati intotdeauna instructiunile de
siguranta si reglementarile aplicabile.

Avertisment! Pentru a reduce riscul de vatamari corporale
grave, opriti unealta si deconectati-o de la sursa de alimentare
inainte de a efectua orice reglaje sau de a demonta/instala
atasamente sau accesorii.

Asigurati-va ca utilajul este amplasat pentru a satisface
conditiile dumneavoastra ergonomice cu privire la ndltimea si
stabilitatea mesei. Amplasarea utilajului trebuie aleasa pentru
ca operatorul s aiba o privire de ansamblu buna si suficient




ROMANA (Traducere a instructiunilor originale)

spatiu liber imprejurul utilajului care sa-i permitd manipularea
piesei de lucru fara restrictii.

Pentru reducerea efectelor vibratiilor, asigurati-va ca
temperatura ambientald nu este prea rece, utilajul si
accesoriile sunt bine intretinute si piesa de lucru este
adecvata pentru utilaj.

Inainte de utilizare

« Instalati lama adecvata de fierastrau. Nu folositi lame
de fierastrau excesiv de uzate. Viteza maxima de rotatie
a uneltei nu trebuie s& depaseasca viteza discului de
fierastrau.

« Nuincercati s& taiati piese foarte mici.

« Lasati discul sa taie liber. Nu fortati.

« Lasati motorul sa atingé viteza maxima inainte de a
efectua taietura.

+ Asigurati-va ca toate butoanele de blocare si toate
manerele de prindere sunt stranse.

« Fixati piesa de prelucrat.

« Desi acest fierastrau va taia lemn si multe materiale
neferoase, aceste instructiuni de operare se refera doar la
operatiile de taiat lemn. Aceleasi instructiuni se aplica si la
celelalte materiale. Nu taiati materiale feroase (fier si otel)
sau zidarie cu acest fierastrau! Nu utilizati niciun fel de
discuri abrazive!

# Asigurati-va ca utilizati placa de sectionare. Nu utilizati
aparatul daca fanta de sectionare este mai lata de 12 mm.

Pornirea si oprirea (Fig.24)

Pentru a porni fierastraul, apasati maneta de deblocare (dd)
spre stanga, apoi apasati comutatorul de declansare (l).
Unealta va functiona in timp ce comutatorul este apasat.
Permiteti lamei sa atinga turatia maxima de functionare
inainte de efectuarea oricarei taieri. Pentru a opri unealta,
eliberati comutatorul. Asteptati ca lama sa se opreasca inainte
de aridica capul fierastraului. Nu exista nicio dotare pentru
blocarea comutatorul pe pozitia pornit. Un orificiu (y) este
prevazut in comutatorul de declansare pentru introducerea
unui blocaj al comutatorului.

Utilizarea sistemului de lumini de lucru cu
LED (Fig. 1, 2)

Observatie: Fierastraul circular pentru taieri inclinate trebuie
conectat la o sursa de curent.

Sistemul de lumini de lucru cu LED este echipat cu un
comutator de pornire/oprire (bb). Sistemul pentru lumina de
lucru cu LED este independent de comutatorul de declansare
al fierastraului. Lumina nu trebuie sa fie aprinsa pentru a
utiliza fierastraul.

Pentru a téia pe o linie de creion trasata pe piesa de prelucrat:
« Porniti sistemul, apoi apasati méanerul de operare (a)
pentru a aduce discul aproape de lemn. Umbra lamei va
aparea pe lemn.

+ Aliniati linia de creion cu marginea umbrei lamei. Este
posibil sa trebuiasca sa reglati unghiurile de taiere oblica
si de inclinatie pentru a se potrivi exact cu linia de creion.

Pozitia corpului si a méinilor

Pozitionarea adecvata a corpului si a méinilor atunci cand
lucrati cu fierastraul for face ca téierea sa fie mai usoara, mai
precisa si mai sigura.

+ Nu pozitionati niciodatd mainile aproape de zona de
taiere.

+ Nu pozitionati méinile la o distantad mai mica de 150 mm
fata de lama.

« Tineti piesa de prelucrat ferm pe masa si ghidati in timpul
taierii. Tineti mainile pe pozitie pana cand comutatorul a
fost eliberat si lama se opreste complet.

+ Puneti intotdeauna masina sa mearga in gol (fara sarcina)
nainte de a finaliza taieturile pentru a verifica traseul lamei.

+ Nuincrucisati mainile.

+ Tineti ambele picioare bine fixate pe podea si mentineti-
va echilibrul.

« Pe masura ce deplasati bratul ferastraului la stanga si
la dreapta, urmati-l cu corpul si stati pe partea laterala a
lamei.

« Priviti prin fantele aparatorii atunci cand urmariti o linie
trasata cu creionul.

Taieri de baza cu fierastraul

Taiere presata dreapta (Fig. 1, 2, 25)
Observatie: Folositi intotdeauna discuri de fierastrau de
254 mm cu orificii pentru ax de 30 mm pentru a obtine
performantele dorite.

+ Eliberati butonul de blocare pentru taieturi oblice (e) si
apasati declansatorul fierastraului (t) pentru a elibera
bratul de téiere oblica.

+ Cuplati blocarea pentru taierea oblica in pozitia 0° si
strangeti butonul pentru taierea oblica (e).

« Puneti lemnul ce urmeaza a fi taiat pe ghidaj (c, v).

+ Apucati manerul de operare (a) si apasati manerul de
deblocare a capului (dd) pentru a elibera capul.

« Apasati comutatorul (I) pentru a porni motorul.

o Eliberati capul pentru a permite discului sa taie prin
bustean si sa intre in placa cu fanta din plastic (s).

« Dupa finalizarea taieturii, eliberati comutatorul si asteptati
ca discul sa se opreasca complet inainte de a readuce
capul in pozitia ridicaté de repaos.

Taieri verticale inclinate (Fig. 1, 2, 26)

« Eliberati manerul de blocare pentru taieturi oblice (e) si
apasati declansatorul fierastraului (t). Miscati capul la
stanga sau la dreapta pentru a obtine unghiul dorit.

« Detenta fierdstraului se va pozitiona automat in unghiuri
de 0°, 15°, 22,5°, 31,6° si 45°. Dacé este necesar un
alt unghi intermediar sau unul de 52°, tine-ti capul ferm




si blocati-| strangand butonul de blocare pentru taieturi
oblice (e).
# Asigurati-va intotdeauna ca manerul de blocare a
fierastraului este bine blocat Tnainte de a incepe sa taiati.
« Continuati ca pentru taierile presate drepte.
Avertisment! Atunci cand taiati capatul unei bucati de
lemn cu decupaj mic, pozitionati lemnul pentru a va asigura
cé acel capat este cu unghiul mai mare spre disc; ex. pe
partea stanga, decupeaza la dreapta - pe partea dreapta a
fierastraului, decupeaza la stanga.

Taieturi inclinate (fig. 1, 2, 27)

Unghiurile oblice pot fi setate de la 0° dreapta la 45° stanga
si se pot realiza cu bratul reglat intre zero si maxim 45° la
dreapta sau la stanga.

« Slabiti butonul de fixare a ghidajului stang (k) si impingeti
partea superioara a ghidajului (v) spre stanga cat de mult
posibil. Slabiti butonul de fixare a echerului (p) si reglati-I
cum doriti.

« Strangeti bine butonul de reglare a inclinatiei (p).

« Continuati ca pentru taierile presate drepte.

Calitatea taierilor

Delicatetea oricérei taieri depinde de un numéar de variabile,
ex. materialul care trebuie taiat. Atunci cand se doreste
obtinerea unor téieturi fine pentru modelare si alte lucrari de
precizie, un lama ascutita (cu 60 de dinti din carburi metalice)
si 0 viteza de taiere mai redusa penntru lem, o lama ascutita
(cu 80-120 de dinti din carburi metalice) si una mai redusa
pentru aluminiu vor produce rezultatele dorite.

Avertisment! Asigurati-va ca materialul nu aluneca in timpul
taieri: fixati-l bine pe pozitie. Lasati lama sa se opreasca
complet inainte de a ridica bratul. Dacé fibrele mici de

lemn continua se desprinda pe partea din spate a piesei de
prelucrat, lipiti o bucata de banda adeziva pe lemn, acolo
unde se va efectua taietura. Taiati prin banda adeziva si
indepartati-o cu atentie cand ati terminat.

Taierea lungimilor repetitive (Fig.20)

Atunci cand taiati mai multe bucati de material la aceeasi
lungime, de la 230 mm la 400 mm, utilizati placa de reglare
(ee). Instalati placa de fixare pe suport (ee), dupa cum se
arata in figura 20.

Aliniati linia de taiere de pe piesa de prelucrat cu partea
stanga sau dreapta a canelurii din placa de téiere si, in timp
ce tineti piesa de prelucrat, deplasati placa de reglare la
acelasi nivel cu capatul piesei de prelucrat.

Apoi fixati placa de reglare cu surubul.

Atunci cand placa de reglare nu este utilizata, slabiti surubul si
rotiti placa de reglare din drum.

Prinderea piesei de prelucrat (Fig 3, 7, 38)
+ Ori de cate ori este posibil, prindeti lemnul/ aluminiul de
ferastrau.

(Traducere a instructiunilor originale) ROMANA

# Pentru rezultate bune utilizati clama (gg) destinata utilizarii
impreuna cu fierastraul. Fixati lemnul de ghidaj ori de cate
ori este posibil. Il puteti fixa de oricare parte a discului; nu
uitati sa pozitionati clama de o zona solida si dreapta a
ghidajului.

+ Montarea clemei: Introduceti clema verticala in orificiile
(mm), dupa cum se arata in Figura 7, apoi rotiti in pozitia
corectd. Dacé este necesara o clema orizontala, montati
clema orizontala pe orificiile (qq), asa cum se arata in
Figura 38.

Avertisment! Utilizati intotdeauna o clem& de materiale atunci
cand taiati metale neferoase.

Avertisment! Utilizati intotdeauna atét clema verticala, cat si
clema orizontala atunci cand taiati bucati mici.

Suport pentru piesele de lucru lungi (Fig. 3, 8)

« Sprijiniti intotdeauna piesele de lucru lungi.

+ Pentru obtinerea celor mai bune rezultate, utilizati suportul
de lucru de extindere pentru a extinde latimea mesei
fierastraului (ii) dvs. Sprijiniti piesele de lucru lungi folosind
orice dispozitive convenabile cum ar fi capre de taiat sau
dispozitive similare pentru a preveni caderea capetelor.

+ Solutia de montaj a suportului de lucru (Fig. 8): Utilizati
cheia cu lama furnizata (i) pentru a slabi suruburile.
Introduceti suportul de lucru in orificii (h). Strangeti
suruburile.

Taierea extrudarii din aluminiu

Avertisment! Nu incercati niciodata sa taiati extrudate din
aluminiu groase sau rotunde. Extrudarea groasa din aluminiu
se poate desprinde in timpul functionérii, iar extrudarea
rotunda din aluminiu nu poate fi fixata ferm cu acest
instrument.

La fixarea extrudarilor din aluminiu, utilizati blocuri distantiere
sau bucati de resturi, asa cum se aratd in Fig. 28, pentru a
preveni deformarea aluminiului. Utilizati un lubrifiant de taiere
atunci cand taiati extrudarea aluminiului pentru a preveni
acumularea materialului de aluminiu pe lama.

Taierea ramelor de tablou, vitrine si alte
obiecte cu patru laturi (fig. 29, 30)

Realizarea ornamentelor si a altor rame

incercati cateva lucrari simple utilizand resturi de lemn pana
V& obisnuiti cu fierastraul. Fierastraul dvs. este unealta
perfecta pentru realizarea colturile cum ar fi cele din figura
30. Imbinarea prezentati a fost realizata folosind oricare din
reglajele echerului.

Utilizarea reglajului echerului

Echerul pentru cele doud placi este reglat la 45° pentru
fiecare, realizand un colt de 90°. Bratul fierastraului este
blocat in pozitia zero. Lemnul este pozitionat cu partea plata
pe masa si cu capatul ascutit inspre ghidaj.




ROMANA (Traducere a instructiunilor originale)

Utilizarea reglajului inclinat

Aceeasi taietura poate fi realizata taind oblic la dreapta si la
stanga, cu suprafata plata asezata pe ghidaj.

Cele doua schite (Fig. 29, 30) sunt doar pentru obiecte cu
patru laturi. Pe masura ce numarul de laturi se modifica, se
modifica si unghiurile oblice si cele inclinate. Tabelul de mai
jos prezinta unghiurile potrivite pentru o varietate de forme,
presupunand ca toate laturile au lungime identica. Pentru o
forma care nu apare in tabel, impartiti 180° la numarul de
laturi pentru a determina unghiul inclinat sau oblic.

Nr. de laturi Unghi ascutit sau oblic
4 45°
5 36°
6 30°
7 257°
8 225°
9 20°
10 18°

Taierea combinata oblica (Fig. 29-32)
O taiere combinata este o taiere facuta prin folosirea unui
unghi inclinat (fig. 30) si a unui unghi oblic (fig. 29) in acelasi

timp. Acest tip de téiere se utilizeaza pentru realizarea ramelor

sau a cutiilor cu laturi oblice precum cea din figura 31.
Avertisment! Daca unghiul de téiere variaza de la taietura
la taietura, verificati daca butonul de prindere pentru taietura

inclinata si butonul de blocare pentru taietura oblica sunt bine
stranse. Aceste manere trebuie stranse bine dupa efectuarea

oricarei modificari a echerului sau fierastraului.
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SETATIACEST UNGHI INCLINAT PE FERASTRAU

+ Diagrama de mai jos va va ajuta in selectarea setérilor
corecte ale echerului si fierastraului pentru taieri
combinate obisnuite. Pentru utilizarea diagramei, selectati

unghiul dorit "A" (Fig 32) pentru proiectul dumneavoastra
si localizati-| pe arcul corespunzator din diagrama. Din
acel punct, urmariti diagrama drept in jos pentru a gasi
unghiul oblic corespunzator si transversal pentru a gasi
unghiul inclinat corect.

« Setati fierastraul la unghiurile prescrise si efectuati cateva
taieturi de proba.

« Exersati montarea pieselor taiate impreuna.

« Exemplu: Pentru a realiza o cutie cu 4 laturi si cu unghiul
exterior de 25° (unghiul "A") (Fig. 32), folositi arcul de
sus din dreapta. Gasiti 25° pe scala arcului. Urmati linia
orizontald de intersectie in ambele parti pentru a obtine
setarea unghiului oblic pe fierastrau (23°). Urmati linia
verticala de intersectie in sus sau in jos pentru a obtine
setarea unghiului inclinat pe fierastrau (40°). incercati
ntotdeauna taieturile pe o bucata de lemn de aruncat
pentru a verifica setarile de pe fierastrau.

Taierea plintelor
Taierea plintelor se realizeaza in unghi oblic la 45°.

« Efectuati intotdeauna o rotire in gol fara alimentare inainte
de a face orice taiere.

« Toate taierile se realizeaza cu spatele plintei asezat drept
pe fierastrau.

Coltul interior

Latura stanga

# Asezati plinta cu partea superioara pe ghidaj.
+ Realizati taierea pe latura stanga.

Latura dreapta

# Asezati plinta cu partea inferioara pe ghidaj.
+ Realizati taierea pe latura stanga.

Coltul exterior

Latura stanga

« Asezati plinta cu partea inferioara pe ghidaj.
+ Realizati taierea pe latura dreapta.

Latura dreapta

« Asezati plinta cu partea superioara pe ghidaj.
+ Realizati taierea pe latura dreapta.

Taierea baghetelor
Taierea baghetelor se realizeaza prin taiere combinata.
Pentru a obtine performante deosebite, fierastraul
dumneavoastra are o serie de pozitii pre-setate la 31,6°
oblic si existd un marcaj pe scala inclinarii la 33,9°. Aceste
setari sunt pentru modelarile standard cu carote, realizate
in unghiuri de 52° pe partea superioara si de 38° pe partea
inferioara.

« Efectuati taieturi de proba folosind material de aruncat

inainte de a face taieturile definitive.




« Toate taieturile sunt realizate in unghi inclinat la stanga,
cu spatele formei pe baza.

Coltul interior

Latura stanga

« Partea superioara a baghetei pe ghidaj.
o Inclinati la dreapta.

+ Realizati taierea pe latura stanga.

Latura dreapta

+ Partea inferioara a baghetei pe ghidaj.
« Inclinati la stanga.

+ Realizati taierea pe latura stanga.

Coltul exterior

Latura stanga

« Partea inferioard a baghetei pe ghidaj.
« Inclinati la stanga.

+ Realizati taierea pe latura stanga.

Latura dreapta

« Partea superioara a baghetei pe ghidaj.
« Inclinati la dreapta.

+ Realizati taierea pe latura dreapta.

Taieri speciale
« Toate taierile se realizeaza cu materialul de lucru fixat pe
masa si pe ghidaj. Asigurati-va ca ati fixat bine piesa de
lucru.

Material arcuit (Fig. 35, 36)

Atunci cand taiati material arcuit, pozitionati-| intotdeauna
conform figurii 35 si niciodata ca in figura 36.

Pozitionarea incorectd a materialului va determina ciupirea
lamei aproape de finalizarea taierii.

Taierea materialelor de dimensiuni mari
(Fig. 37)

Ocazional, 0 bucata de lemn va fi prea mare pentru a se
potrivi sub aparatoarea discului. Se poate céstiga putina
inaltime prin rularea in sus a apéaratorii, asa cum este descris
in figura 37.

Evitati efectuarea acestei operatiuni pe cat posibil, dar daca
este necesar, fierastraul va functiona corespunzator si va
realiza o taiere mai mare. NU LEGATI, LIPITI CU BANDA
SAU MENTINETI IN ALT FEL APARATOAREA DESCHISA
ATUNCI CAND UTILIZATI FIERASTRAUL.

Extragerea prafului (Fig. 2, 3)
Fixati sacul pentru praf (ff) in orificiul de evacuare a prafului

(n).

(Traducere a instructiunilor originale) ROMANA

Avertisment! Ori de céte ori este posibil, conectati un
dispozitiv de extractie a prafului, conceput in conformitate
cu regulamentele relevante referitoare la emisiile de praf.
Conectati un dispozitiv de colectare a prafului conceput

in conformitate cu regulamentele relevante. Viteza aerului
sistemului conectat extern trebuie sa fie 20 m/s +2 m/s.
Viteza trebuie masurata in tubul de conexiune din punctul de
conectare, cu unealta conectata dar nu in functiune.

Transportarea (fig. 4, 5)
Pentru transportarea cu usurinta a fierdstraului, un maner de
transport (m) a fost prevazut in partea superioara a bratului
fierastraului.
« Pentru a transporta fierastraul, coborati capul si apasati
stiftul de blocare in jos (0).
« Utilizati intotdeauna manerul de transport (a) sau
cavitatea pentru mana (r) prezentata in figura 5 pentru
transportarea fierastraului.

Accesorii

Performanta uneltei dvs. depinde de accesoriul utilizat.
Accesoriile STANLEY sunt proiectate la standarde inalte

de calitate si concepute pentru a imbunatati performanta
aparatului dvs. Folosind aceste accesorii, veti obtine rezultate
optime cu unealta dumneavoastra.

Intretinerea

Masina/unealta dvs. STANLEY cu/fara cablu de alimentare, a
fost conceput pentru a opera o perioada indelungata de timp,
cu un nivel minim de intretinere. Functionarea satisfacatoare
continua depinde de ingrijirea corespunzatoare a uneltei si de
curatarea periodica.

Avertisment! Inainte de efectuarea operatiilor de intretinere
pe uneltele electrice cu cablu/fara cablu:

« Opriti si deconectati de la priza aparatul/unealta.

+ Sau opriti aparatul si scoateti acumulatorul din aparat/
unealta daca acesta/aceasta dispune de un acumulator
separat.

+ Sau descarcati complet acumulatorul daca este plin si
apoi opriti aparatul.

+ Deconectati incarcétorul inainte de curatarea acestuia.
Tncarcatorul nu necesita nicio operatie de intretinere in
afara curatarii periodice.

« Curatati in mod regulat fantele de ventilare de pe aparat/
unealtd/incarcator, folosind o perie moale sau o carpa
uscata.

« Curatati in mod regulat carcasa motorului folosind o carpa
umeda. Nu utilizati nicio solutie de curatare abraziva sau
pe baza de solventi.

« Deschideti in mod regulat mandrina (daca este montata)
si indepartati praful din interior.
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Protejarea mediului inconjurator Declaratia de conformitate CE
Colectarea selectiva. Produsele si acumulatorii DIRECTIVAPENTRU UTILAJE
marcati cu acest simbol nu trebuie aruncate

"= impreuna cu deseurile menajere obisnuite.

Produsele si acumulatorii contin materiale care pot fi

recuperate sau reciclate, reducand cererea de materii prime.

Reciclati produsele electrice si bateriile in conformitate cu Flerastrau circular SW1650

STANLEY declara ca aceste produse descrise in ,Specifi catii

prevederile locale. Mai multe informatii sunt disponibile la tehnice” sunt conforme cu normele: 2006/42/CE, EN 62841-
www ZhelpU.com 1:2015+A11:2022, EN IEC 62841-3- 9:2020+A11:20200.
Specificatii tehnice Aceste produse sunt, de asemenea, conforme cu Directivele

2014/30/UE si 2011/65/UE. Pentru informatii suplimentare, va

SMIEs rugam sa contactati STANLEY la urméatoarea adresa sau sa
Jensiune v 920 - 240 consultati coperta din partga din spfate a manualulw. .
Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea dosarului

Frecventd Hz 50/60

tehnic si face aceasta declaratie in numele STANLEY.

Putere consumata w 1650 ,ﬁ W ‘4{ ﬁ# %/ M

Diametrul lamei mm 254

- — Patrick Diepenbach
Grosimea max. a taierii mm 28 Director general, Benelux
Diametru alezaj mm 30 STANLEY,
Turatie max. disc min 63 Richard-Klinger-Strasse 11,
Oblic (pozitii max.) stanga 47° 65510 Idstel_n,

roap . Germania
7/18/2023
Unghi de tiere la 0°, inclinare la 0° 75mmx140mm H
Garantie o
Unghi de taiere la 45°, inclinare la 0° 75mmx95mm Daca produsul dvs. STANLEY se defecteaza din cauza
materialelor sau a executiei defectuoase in termen de 24 luni
Unghi de taiere la 0°, inclinare la 45° 48mmx140mm \

de la data achizitiei, STANLEY garanteaza inlocuirea gratuita
Unghi de taiere la 45°, inclinare la 45° 48mmx95mm a tuturor pieselor defecte sau inlocuirea gratuita, la latitudinea
noastra, a unitatii cu conditia ca:

+ Produsul s& nu fi fost manipulat in mod incorect si sa fi fost
Greutate k9 105 utilizat conform manualului de instructiuni;

+ Produsul s& prezinte urme de uzura si deteriorare normale;
+ Sa nu se fi incercat efectuarea de reparatii de catre

Timp de franare automatd a lamei s <10,0

Nivelul presiunii sonore conform cu EN62841:

Presiune sonora (L) dB(A) 98,5 persoane neautorizate;

Marja presiune sonoré (K.,) dB(A) 3 + Trebuie sa faceti dovada actelor de achizitie;

Putere sonord () ) 09 + Produsul StTllANLEY sa fie returnat complet cu toate
componentele;

Marja putere sonord (Kyy) B 3]« Produsul nu afost utilizat in scopuri de inchiriere.

Dacé doriti sa faceti o reclamatie, contactati distribuitorul
local sau verificati locatia celui mai apropiat agent autorizat
de reparatii STANLEY din catalogul STANLEY sau contactati
biroul local STANLEY la adresa indicata in acest manual.

O lista completa a agentilor autorizati pentru reparatii
STANLEY, precum si detalii complete ale serviciilor post
vanzare sunt disponibile pe internet la adresa:

www.2helpU.com

25100576466 - 06-12-2024




STANLEY

Garantie legald de conformitate’ pentru produsele Stanley
Black & Decker

PrOGUS: ..o
C00: o
Serie Masing: ..o Lot
Serie acumulatori: ..o Lot

Serie statie NCArCAre: ...

Distribuitorul (vanzator autorizat/magazin)/adresa, tel., fax:

Data: oo

Cumpdratorul a fost informat asupra caracteristicilor si

a domeniului de utilizare ale produsului. S-a efectuat proba de
functionare a produsului, a fost instruit cumpéaratorul cu privire
la modul de functionare si normele de siguranta a muncii,

s-a predat produsul impreuna cu accesoriile in perfecta stare de
functionare, s-au predat instructiunile in limba roména privind
transportul, depozitarea, utilizarea si intretinerea. S-a verificat
corectitudinea datelor inscrise in garantia legala de conformitate
(,Documentul”).

Conditiile de garantie de mai jos fac parte din prezentul
document si au fost luate la cunostinta de catre
Cumparator.

Persoana care aduce produsul si prezinta actele de proprietate
Documentul si factura sau bonul fiscal in original sau in copie
este considerata imputernicita sa reprezinte proprietarul in
relatia cu distribuitorul (vanzatorul) autorizat.

Conform prevederilor legale?, consumatorii (definiti drept orice
persoana fizica sau grup de persoane fizice constituite in
asociatii, care actioneaza in scopuri din afara activitatii sale
comerciale, industriale sau de productie, artizanale ori liberale),
au urmatoarele drepturi cu privire la orice neconformitate care
exista la momentul livrarii produsului si care este constatata intr-
un termen de doi ani de la aceasta data:

Stanley Black & Decker Romania SRL
Phoenicia Business Center

Strada Turturelelor Nr. 11A, Etaj 4
Module 12-15, Sect. 3, Bucuresti

Tel: +4021.320.61.05

Fax: +4037.225.36.84

Email: Office.Bucharest@sbdinc.com

Sa ceara repararea produsului sau inlocuirea acestuia,
fara plata, intr-o perioada de timp rezonabila ce nu poate
depasi 15 zile calendaristice de la data la care a fost adusa
la cunostinta vanzatorului lipsa conformitatii si fara vreun
inconvenient semnificativ pentru consumator, tindnd seama
de natura produselor si de scopul pentru care consumatorul
a solicitat produsele in cauza.

Consumatorul nu va putea opta intre reparatie si inlocuire

daca masura corectiva aleasa este imposibila (daca nu se

pot asigura produse identice pentru inlocuire) sau dacé,

n comparatie cu cealaltd masura corectiva disponibila,

ar fi disproportionata si ar impune costuri nerezonabile

vanzatorului, luand in considerare toate circumstantele

(inclusiv valoarea produselor in cazul in care nu ar fi

existat neconformitatea, gravitatea neconformitatii sau

daca masura corectiva alternativa ar putea fi executata
fara vreun inconvenient semnificativ pentru consumator).

De asemenea, vanzatorul poate refuza sd aduca in

conformitate produsele daca reparatia sau inlocuirea

este imposibila sau i-ar impune costuri care ar fi

disproportionate, luand in considerare toate circumstantele,

precum cele descrise anterior;

in cazul in care neconformitatea este remediata prin

reparatie, termenul de doi ani mentionat mai sus se

prelungeste cu timpul de nefunctionare a produsului, din
momentul la care a fost adusa la cunostinta vanzatorului
lipsa de conformitate pana la predarea efectiva a produsului
in stare de utilizare normala cétre consumator. In cazul in
care neconformitatea este remediata prin inlocuire, pentru
produsele care inlocuiesc produsele neconforme, un nou
termen de doi ani incepe sa curga de la data inlocuirii.

Sa ceara reducerea corespunzatoare a pretului sau

rezolutiunea contractului, in cazul in care nu beneficiaza

de repararea sau fnlocuirea produsului sau masurile
reparatorii nu au fost luate intr-o perioada rezonabila,
intrucat:

a)  vanzatorul nu a finalizat reparatia sau inlocuirea
produselor ori a refuzat sa aduca in conformitate
produsele, motivand ca reparatia sau inlocuirea este
imposibila ori i-ar impune costuri disproportionate,

b)  in pofida eforturilor vanzatorului de a o remedia, in
continuare se constata o neconformitate,

! Garantia legald de conformitate reprezinta protectia juridica a consumatorului rezultata prin efectul legii in raport cu lipsa de conformitate, reprezentand obligatia legala
a vanzatorului fatd de consumator ca, fara solicitarea unor costuri suplimentare, sa aduca produsul la conformitate, incluzand restituirea pretului platit de consumator,
repararea sau fnlocuirea produsului, daca acesta nu corespunde conditiilor enuntate in declaratiile referitoare la garantie sau in publicitatea aferenta

2 Ordonanta de Urgenta nr. 140/2021 privind anumite aspecte referitoare la contractele de vanzare de bunuri; Ordonanta Guvernului nr. 21/1992 privind protectia

consumatorilor.



c) neconformitatea este de 0 asemenea gravitate incat
justifica o reducere de pret sau dreptul la incetarea
imediata a contractului de vanzare, sau

d)  vanzatorul a declarat ca nu va aduce produsele
in conformitate Tntr-un termen rezonabil sau fara
inconveniente semnificative pentru consumator ori
acest lucru reiese clar din circumstantele cazului.

Rezolutiunea nu este posibild daca lipsa conformitatii este

minord. Reducerea de pret va fi proportionala cu diminuarea

valorii produselor, in comparatie cu valoarea pe care
produsele ar avea-o daca ar fi in conformitate.

Consumatorii pot s& opteze pentru o anumitéd masura corectiva

din cele enumerate mai sus in cazul in care neconformitatea

produselor este constatata la scurt timp dupa livrare, fara

a depasi 30 de zile calendaristice.

Dupa expirarea termenului de doi ani mentionat mai sus,

consumatorii pot pretinde remedierea sau inlocuirea produselor

care nu pot fi folosite in scopul pentru care au fost realizate ca
urmare a unor vicii ascunse aparute in cadrul duratei medii de
utilizare, in conditiile legii.

Pana la proba contrarg, lipsa de conformitate aparuta in termen

de un an de la livrarea produsului se prezuma ca a existat

la momentul livrérii acestuia, cu exceptia cazurilor in care

prezumtia este incompatibild cu natura produsului sau a lipsei de

conformitate.

Durata medie de utilizare a produselor de 6 (sase) ani de la data

achizitiei.

Piesele de schimb inlocuite la produs beneficiaza de garantie

numai in cazul in care acestea au fost montate intr-un centru

autorizat de intretinere si reparatii.

in cadrul termenului de garantie, vanzatorul suporta toate

costurile privind repararea sau inlocuirea pieselor de schimb

executate defecte. Pentru lucrarile de reparatie executate se
acorda garantie. Garantia nu se extinde asupra accesoriilor
consumabilelor (precum baterii, furtunuri, curele, perii
colectoare, lanturi, cutite, lance, pistol, cap prindere lama, role
ghidaj, cablu alimentare, intinzator lant, buijii, ulei, filtre aer

si benzind) care intra in componenta produsului, cu exceptia

cazului n care acestea prezinta vicii ascunse.

Produsele din gamele Black & Decker si Stanley FatMax

sunt de uz gospodaresc (bricolaj) si nu sunt destinate

uzului profesional, prestarii de servicii sau lucrari catre
terti.

Adaugati ulei la generatoarele Black & Decker. Verificati

periodic nivelul de ulei al generatoarelor si compresoarelor. Este

interzisa utilizarea generatoarelor pentru invertoare sau aparate
de sudura.

Situatii excluse de la aplicarea garantiei legale de

conformitate:

1. Nerespectarea de catre consumator a conditiilor de
transport, manipulare, instalare, depozitare, utilizare
(inclusiv scopul utilizarii) si intretinere precizate in
instructiunile ce nsotesc produsul.

2. Defectele care au aparut ca urmare a utilizarii unor
accesorii ori consumabile care nu sunt originale Stanley

Black & Decker Romania ori care nu sunt compatibile cu
produsul.

3. Defectiunilor cauzate de necunoasterea omiterea sau
neglijarea luarii masurilor de siguranta in utilizarea
produselor de catre consumator, ori accidentelor cauzate
din aceste motive.

in cazul in care constatati deteriorari (lovituri/defecte) la

produsele Stanley Black & Decker Romania, va rugam sa va

adresati celui mai apropiat centru service autorizat mentionat la
adresa web-site-ului www.2helpU.com ori vanzatorului.

Garantia de durabilitate oferita de Stanley Black & Decker

Tn eventualitatea putin probabila ca scula dvs. electrics sa se

defecteze din cauza materialelor de fabricatie in mai putin de un

an de la cumparare, Stanley Black & Decker Romania SRL cu
sediul in Bucuresti, Strada Turturelelor Nr. 11A, Bloc Phoenicia

Business Center, Bucuresti,Sector 3, va garanteaza ca va repara

sau va inlocui piesa defecta complet gratuit, sau - la discretia

noastra - vom fnlocui intreaga scula electrica gratuit.

Utilizatorii MyDeWALT si My STANLEY care Tsi inregistreaza in

cel mult 28 de zile de la cumparare produsele eligibile conform

termenilor si conditiilor DEWALT si STANLEY pe platformele
destinate (http://www.dewalt.ro/3/, respectiv,
https://www.stanleyworks.ro/warranty) pot extinde gratuit
garantia de durabilitate acordaté de Stanley Black & Decker
pana la trei ani.

Pentru a beneficia de aceasta garantie este necesara

prezentarea dovezii cumparérii, certificatul de garantie si

imprimarea certificatului de garantie extinsa celui mai apropiat
centru service autorizat mentionat la adresa web-site-ului
www.2helpU.com ori vanzatorului.

Unele produse sunt excluse de la posibilitatea extinderii

garantiei de durabilitate acordate de Stanley Black & Decker

pana la 3 ani. Aceste produse sunt enumerate in Termenii i

Conditiile DeWALT si Stanley la adresa

https://www.dewalt.ro/3/warrantystatement/.

Prezenta garantie de conformitate se completeaza cu Termenii

si Conditiile DeWALT si Stanley, care pot fi accesati la acest link:

https://www.dewalt.ro/3/warrantystatement/.

Prezenta garantie de durabilitate oferitd de Stanley

Black & Decker, in calitate de producator al bunurilor,

nu afecteaza drepturile pe care dvs. le aveti impotriva

vanzatorului in temeiul garantiei legale de conformitate,

astfel cum sunt acestea detaliate mai sus.

Garantia acordata persoanelor juridice

Tn cazul persoanelor juridice termenul de garantie aplicabil este

de un an de la data achizitiei. Acest termen de garantie este

aplicabil tuturor produselor Stanley Black & Decker Romania,
respectiv atat produselor pentru uz profesional cét si celor
pentru uz gospodaresc (bricolaj).

in cadrul acestui termen, cumpratorul persoan4 juridicé poate

solicita fnlocuirea sau repararea produsului.

Situatiile care duc la pierderea garantiei legale de conformitate,

descrise mai sus, sunt aplicabile si in cazul garantiei acordate

persoanelor juridice.



REPARATII IN PERIOADA DE GARANTIE

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirma prin semnétura executarea gratuita a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client:

Semnatura si stampila service:

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirma prin semnétura executarea gratuita a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client:

Semnatura si stampila service:

Data intrarii:

Data reparatiei:

Defectiune:

Comanda reparatie:

Data predarii:

Clientul confirma prin semnéturd executarea gratuita a reparatiei in garantie si primirea produsului reparat.

Semnatura client:

Semnatura si stampila service:




LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

Nr. |Oras Agent Service Adresa Email Telefon Fax

1 |Bucuresti YALCO ROMANIA SRL |Sos. Pipera nr.48,020112 service@yalco.ro +4021232 3147 |+40212323176
+4021232 3149

2 |Bucuresti Edelweiss Grup SRL Str. Drumul Osiei nr. 76 62395 service@edelweissgrup.ro +4021319 1313 [+402131913 14

3 |Ploiesti METATOOLS SRL Str. Poligonului Nr. 2 100070 service@Metatools.ro +40374 473 034 [+40244 406 698
+40747 118 112

4 |Bacau PARTENER SRL Calea Moinesti nr. 34 600281 service@partner.ro +4023 451 03 77 |+40234 510 955

5 |Clyj EPINVEST S.R.L. Stra. Avram lancului Nr. 502-504 407280 service@epinvest.ro +40745 637 949 [+40264 594 565

6 |BaiaMare |PROTOOLSS.R.L. Str. luliu Maniu, Nr. 28 430131 office@protools.ro +40262 218 794 [+40262 276 535

7 |Constanta |TRITON SRL B-dul Aurel Vlaicu, Nr. 217 office@triton.com.ro +4037 048 41 55 [+4037 048 41 18

8 |Tulcea ABC International SRL | Str. Babadag, Nr. 5, BI. 1, Sc. A, Parter service@unelte.com.ro +40240 518 260 |+40240 517 669

9 |Bucuresti ADN COM AUTOSERV |STR MARGEANULUI 107A 051044 service@adn-facom.ro +4021420 21 44 [+40766 078532
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